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公司注册资本为1.0288亿元人民币，占地总面积 23万平方米，现有建筑面积15
万平方米，公司拥有专门的产品研发中心，有专业产品研发人员60余名，其中高级
工程师以上职称的人员15名，目前员工总数 300 余人， 年度产值超6亿元人民币。

江苏双达泵业股份有限公司 简介

主要覆盖四大类产品

◼ 各类符合API 610标准的石油化工流

程泵和工业离心泵（OH BB VS等离

心泵、高温熔盐泵、其余特种泵等）

◼ 各类钢衬复合管道的工厂化预制

◼ 煤气化炉专用破渣机

◼ 工业燃烧器、热风炉、各类喷枪系统

及烧嘴等



SDPump®江苏双达泵业股份有限公司 简介

公司历程

1987

2004

2014

1964
1996

2016

进行股份制改造，更名为：

江苏双达泵阀制造有限公司

企业收购江苏利工集团，组成

江苏双达泵阀集团有限公司

迁址靖江市新桥园区瑞江路1号

公司创建，名称为：

靖江太和农机站

经靖江农机局批准，更名

为：靖江有色金属铸造厂

改制成立

江苏双达泵业股份有限公司

2001

受组织委托，吴永贵董事长接管公司



SDPump®江苏双达泵业股份有限公司 简介

03

核心价值观

01

公司使命

为客户提供最好的工业泵和

工业管道产品及服务。

创新为源、发展为根

人才为本、诚信为道
资源共享、成果分享。

成为世界一流的工业泵与各类工业

管道及成套设备的生产制造基地。

04
公司愿景

02
治厂理念

企业文化



SDPump®江苏双达泵业股份有限公司 简介

获得荣誉
1. 质量信用AAAAA级企业。

2. 易派客信用评价证书（A+）。

3. API Specification Q1证书。

4. 江苏省企业信用管理贯标证书。

5. 江苏省AAA级质量信用企业。

6. 特种设备型式试验证书（压力管道元件）。

7. 泰州市科技瞪羚企业。

8. 国家级专精特新小巨人企业。

9. 信用“AAA”级信用等级证书。

10. 靖江市市长质量奖。

11. 靖江市五一劳动奖状。

12.中国通用机械工业协会会员单位。

13.江苏省机械行业协会会员单位。

14.泰州市标准化协会会员单位。

15.中国石油和化学工业联合会科技进步奖。

16. 泰州百强、靖江市20强企业。
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SDPump®一、 技术研发能力

◼ 独立的工程技术研发部门

◼ 六十余名高级&中级设计开发工程技术人员

◼ 与高等院校深入合作的博士后科研工作站



SDPump®一、 技术研发能力

公司拥有自己的省级工程技术中心，负责产品研发、设计制造、试验验证。先后与中科院金属研究所、

中国核动力研究设计院、浙江大学、江苏大学、兰州理工大学等高等院校科研院所建立了良好的合作关系。

        现在直接从事研发工作的技术人员60余人，高级工程师及工程师以上高层次人才35人。公司建有国家

级博士后科研工作站，在科研工作站工作的博士有5名。

        近几年来，公司产品已累计获得专利90余件，其中发明专利31余件。SDQL型强制循环泵、SDZA型高

温高压耐磨泵及钢衬聚氨酯管道认定为高新技术产品。2017年SDQL型强制循环泵获“泰州市科学进步奖”

二等奖、“靖江市科学技术奖”一等奖，高端化工离心泵关键技术研究“2018年度江苏省科技技术奖”一等

奖。系列高参数、高性能离心泵及液力透平机组开发和应用项目，2020年通过中国机械联合会专家的鉴定，

达到国际先进水平。2024年乙烯装置大型深冷泵、大型石化装置高压锅炉给水泵通过中国通用机械工业协会

专家鉴定，达到国际同类产品先进水平。2025年高温熔盐泵、化工品卸车泵通过中国通用机械工业协会专家

鉴定，达到国内同类产品先进水平。



SDPump®一、 技术研发能力

◼ CFD水力分析

吸入喇叭口及叶轮内的压力场分布

叶轮及导叶内
的流线分布

吸入喇叭口及叶轮内的速度场分布



SDPump®一、 技术研发能力

◼ CFD水力分析

某BB5型泵各零件内平面流线及3D流线分布情况



SDPump®一、 技术研发能力

◼ CFD水力分析
某BB5型泵各零件内压力场及速度场分布情况



SDPump®一、 技术研发能力

◼ ANSYS壳体强度分析

壳体应力及变形分布图



SDPump®一、 技术研发能力

◼ ANSYS转子干/湿模态 扭转/横向振型分析

干模态横向振型及坎贝尔图干模态扭转振型及坎贝尔图



SDPump®一、 技术研发能力

◼ ANSYS转子干/湿模态 扭转/横向振型分析

湿模态横向振型及坎贝尔图0.7Q湿模态横向振型及坎贝尔图



SDPump®一、 技术研发能力

◼ 立足于三维设计



SDPump®一、 技术研发能力

◼ 立足于三维设计



SDPump®一、 技术研发能力

◼ 数字化交付

➢ 交付内容：  数据

文档

三维模型

➢ 三维模型：

准确外形

爆炸图

要求的格式 STEP (AP203)等

江苏双达一直致力于数字化交付

能力的提升，并且完全能够响应

不同深度的数字化交付要求！



SDPump®一、 技术研发能力

◼ 技术资料交付

江苏双达于2023年度承揽了惠生海工M166、俄罗斯SIBUR AGCC、韩

国大林BGCC等重大项目离心泵产品约2亿元人民币。目前大部分产品均已

完成设备交付、以及技术资料交付。

其中尤其是在技术资料交付方面，完全达到了国际一流项目的交付要求，

并通过了业主审核。



SDPump®二、 高质量发展

◼ 双达始终不遗余力的追求高质量发展，先后取得了必维认证 ISO 9001质量管理体系

认证 及 美国API Q1质量管理体系认证！



SDPump®二、 高质量发展

◼ API Q1质量管理体系认证已经成功通过审核及

复审！并且会一直持续、有效的运行！



SDPump®三、 生产能力

双达新厂区占地总面积 230000m2，现有建筑总面积 150000 m2，其中厂房面积 80000 m2，新厂区内

共有 A/B/C/D 四座厂房，每座面积约 20000m2，最大起吊重量 100T，最大起吊高度 22m。年综合产

能（各类工业离心泵 8000 余台套（其中超过800kW大型机组约600台套），破渣机 50余台套，各类钢

衬复合材料管道约 12000T，各类金属铸件约 4000T）。



SDPump®三、 生产能力

铸造中心年生产能力4000余吨，可生产碳钢、马氏体不锈钢、

奥氏体不锈钢、双相不锈钢、特种耐磨合金等多种材质、以

及各种类型铸造方式的铸件。

铸造能力:



SDPump®三、 生产能力

加工、检验能力:

车间拥有数控镗铣中心、立式加工中心、卧式加工中心、数控车床、立式数字车床、高速动平衡机、三坐标测量机等高精度

大型加工设备及检测设备100余台。我们有强大的生产能力和质量控制体系，PT/MT/UT/RT各种有资质检测人员及设备齐

全，完全有能力保证交付合格的产品。

Production area:      45,000 m2

Height of workshop:      16 m

Crane max.capacity:     75 ton

Vertical gantry machining center      

Working area:  1,500*2,500 mm

Gantry Span:       1,800 mm

Max. Load:           8,000 Kg 

Horizontal Bore and Mill Machine

Working area:    1,100*960 mm

Working stoke:  1,400*900 mm

Max. Load:            8,000    Kg



SDPump®三、 生产能力

Coordinate Measuring Machine

Measuring range:
1,500 mm*2,000 mm*1,000 mm
Brand: Wenzel (Germany)
Probe system: Renishaw (England)

High-speed dynamic balancing machines

Rotor weight: ≤400 kg, speed: ≤6,000 rpm
Rotor weight: ≤600 kg, speed: ≤4,500 rpm
Accuracy grade: G1.0、G2.5、G6.3
Brand: Schenck (Germany)

Horizontal Machining Center

Working area:  1,100*1,250 mm
Width:                      500 mm
Max. Load:             5,000 Kg

加工、检验能力:



SDPump®三、 生产能力

加工、检验能力:

外圆磨床（上海机床）：磨削直径max630mm、磨削长度6m



SDPump®三、 生产能力

加工、检验能力: 龙门式五面加工中心（日本尼得科）MVR35A*(2.5*5.0m)



SDPump®三、 生产能力

加工、检验能力:

数控双柱立式车铣床（齐重

数控）DVTM250*20/16P-

MC



SDPump®三、 生产能力

加工、检验能力: 卧式镗铣加工中心（捷克飞马特FERMAT）WPT13



SDPump®三、 生产能力

加工、检验能力:



SDPump®三、 生产能力

加工、检验能力:



SDPump®三、 生产能力

装配能力:

车间拥有BB工程泵组装区、 VS立式泵组装区、大型泵、破渣机装配区、泵系统总成区、生产原料库、工具库等装配区域，

工序流转布局合理，各种起吊装备、焊接设备齐全，装配班组人员配置完整，完全有能力应对工厂设计产能负荷。



SDPump®三、 生产能力

装配能力:



SDPump®三、 生产能力

测试能力:

公司拥有与江苏大学合作研发的泵性能测试系统，其中中低压

（380V/660V）开式测试平台2套、高压（6kV/10kV）开式测试平

台1套、闭式测试平台1套、自吸泵专用高架开式测试平台1套、泵头

快速开式测试平台1套（变频）。目前泵性能测试检验中心水池容量

达10000m3，最大测试深度18m，最大测试功率10000kW+（两条

专用高压供电线路，每条容量10000kW），最大测试流量

45000m3/h，最高测试扬程4000m以上。我公司泵性能测试检验中

心符合GB/T 3216-2016《回转动力泵 水力性能验收试验1级、2级

和3级》标准中1级精度要求，同时具备远程视频见证性能测试系统，

可以在线实时远程见证泵性能测试过程。

目前公司拥有1套高压变频调速系统（卧龙电气集团、额定容量

5625kVA），可以满足在0~60HZ进行高压泵机组的全性能测试。

同时拥有自有强制润滑稀油站，用于测试高功率&高转速泵机组。



SDPump®三、 生产能力

Low Pressure Pump Test ZoneLarge Flow Pump Test Zone High Pressure Pump Test Zone

Test Bench Control Panel

Test Standard:

GB/T 3216-2016 Grade 2B

(ISO 9906:2012 Grade 2B)

Test Power:

up to 10000 KW

Max. Test Pressure:

Up to 40 Mpa

Rated Head: 

up to 4,000 m

Rated Flow:

up to 45,000 m3/h

Test Max.Depth: 

up to 18 m



SDPump®三、 生产能力

项目管理能力:

为了确保客户订单有效推进、以高质量的水平按期交付，针对部分重大项目（海外项

目、核电项目、国内重大项目等），公司专门成立了项目管理部，责任项目经理负责为

客户提供一站式管家服务，项目经理可直接向董事长&总经理汇报工作，可以有效推进

及协调涉及到此项目的全部工作。

目前双达公司包括项目管理部，有超过30名精通英语、俄语、德语等专业人员（工程

技术人员、项目经理、公司高管、售后服务工程师、专职翻译等），其中俄罗斯籍员工

2名，可以有效为客户提供项目执行的全部服务。



SDPump®三、 生产能力

已经完成的重大项目案例:

项目信息 状态

神华宁煤 400万吨/年煤炭间接液化项目 已完成

中石化镇海炼化 镇海基地项目一期、二期（POX EOEG等） 已完成

浙江石化 4000万吨/年炼化一体化项目一期、二期工程 已完成

盛虹炼化一体化项目 已完成

山东裕龙石化 裕龙岛炼化一体化项目（一期） 已完成

巴基斯坦 卡拉奇核电K2/K3项目凝结水精处理系统 已完成

惠生海洋工程 M166项目（俄罗斯Arctic LNG 2号项目） 已完成

SIBUR AGCC项目 已完成

北方华锦联合石化 精细化工及原料工程项目 已完成

DL E&C（韩国大林）俄罗斯BGCC项目。。。 已完成



SDPump®四、 售后服务

核心理念：我们不仅要提供高质量的产品，更要提供最优质、最全面的服务！

◼ 高素质、高水平的专业化售后服

务团队

◼ 8小时内响应回复、国内现场不超

过48小时到达现场

◼ 尽全力优先保证解决现场问题、

不推诿&敢担当

◼ 充足、及时的备件供应保障

◼ 遍布全国的多处售后服务网点

◼ 可针对性的建立海外项目服务团

队（根据项目实际需求）



SDPump®四、 售后服务

澳大利亚项目服务团队



SDPump®四、 售后服务

可以全面提供现场维保、进口设备国产化、技改支持等服务
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SDPump®五、 高温熔盐泵-概述

江苏双达一直致力于国内与国际：石油化工、煤化工、焦化、新材料、电力、冶

炼、环保、新能源、双海工程等诸多行业与领域内流程泵的方案解决与产品配套。离心

泵产品覆盖API 610标准中：BB1、BB2、BB3、BB4、BB5、VS1、VS4、VS6 、OH1、

OH2、OH3等类型的产品，并且严格遵从API 610最新版标准的要求。是中国国内品质

最好的工业离心泵的供应商之一！

自2016年以来，江苏双达就开始在新能源、清洁能源市场布局，着重针对光热发

电的核心设备----高温熔盐泵进行设计研发，并已得到广泛应用。为促进可再生能源规

模化应用，助力“双碳”目标实现贡献微薄之力。



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程

在经过充分的市场调研、以及总结国内外高温熔盐泵运维过程中难点和痛点的基础上，双达

公司经过近几年的精心研究和实践，与江苏大学、兰州理工大学组建了一支具有强大研发实力的

团队，攻克了多项技术难题，掌握了高温熔盐泵的核心关键技术。

关键技术难点

◼ 各零部件材料合理配置

◼ 主机振动值高，难以长周期稳定运行

◼ 最低运行液位高，死盐量大，熔盐利用率低

◼ 合理的间隙控制（冷态及热态）

◼ 密封失效（漏盐）

◼ 轴承冷却系统不充分，轴承运行温度高

◼ 合理的结构设计，在热应力状态下，转子及定子可控形变

◼ 稳定可靠的接轴结构设计



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程

在我们的研发设计阶段，重点开展了熔盐泵产品的整机临界振动、整机不平衡响应、

转子部件临界振动规律、整机温度场、热应力、热变形、总应力、底座等部件温度场和热应

力分析、计算和校核等，以确保产品可靠性和长周期运行稳定性。



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程

1、熔盐泵整机临界振动分析：

熔盐泵机组总体模型 熔盐泵底座和支撑件模型



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机临界振动分析

阶数 1阶 2阶 3阶 4阶 5阶

临界频率 1.27 2.74 6.97 8.92 17.95

振型 整机横向一阶弯曲变形 整机横向二阶弯曲变形 横向弯曲

阶数 6阶 7阶 8阶 9阶 12阶

临界频率 19.69 30.20 34.07 35.90 53.46

振型 横向弯曲 径向变形 横向弯曲变形

阶数 1阶 2阶 3阶 4阶 5阶

临界频率 1.28 2.73 7.03 8.94 18.12

振型 整机横向一阶弯曲变形 整机横向二阶弯曲变形 横向弯曲

阶数 6阶 7阶 8阶 9阶 12阶

临界频率 19.80 30.51 34.41 36.19 54.02

振型 横向弯曲 径向变形 横向弯曲变形

阶数 1阶 2阶 3阶 4阶 5阶

临界频率 1.29 2.72 7.08 8.95 18.29

振型 整机横向一阶弯曲变形 整机横向二阶弯曲变形 横向弯曲

阶数 6阶 7阶 8阶 9阶 12阶

临界频率 19.91 30.81 34.73 36.45 54.54

振型 横向弯曲 径向变形 横向弯曲变形

阶数 1阶 2阶 3阶 4阶 5阶

临界频率 1.30 2.70 7.13 8.95 18.44

振型 整机横向一阶弯曲变形 整机横向二阶弯曲变形 横向弯曲

阶数 6阶 7阶 8阶 9阶 11阶

临界频率 20.01 31.09 35.02 36.69 47.02

振型 横向弯曲 径向变形 横向弯曲变形

泵管厚度1 泵管厚度2

泵管厚度3 泵管厚度4

整机模型临界振动频率和振型分析



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机临界振动分析

整机1阶振型

整机4阶振型

整机2阶振型 整机3阶振型

整机6阶振型 整机高阶振型



SDPump®六、

整机振动分析结果:

        其设计转速为 n=1450r/min=24.17Hz，在正常运行过程中，该产品的转子部件

处于柔性轴状态，其前6阶临界频率均低于设计转速值，根据前述不同壁厚设计值的临

界振动频率和振型分析结果可知，设计转速前后的邻近临界振动频率约为19.91Hz和

30.81Hz，其与设计转速之间的裕度分别为17.6%和27.5%，满足API610等行业设计规

范的要求。

        同时，针对熔盐泵的柔性轴运行状态，为了更深入的了解熔盐泵在设计运转工况

下的结构响应变化情况，对其可靠性进行评估，后续进一步开展了整机的不平衡响应分

析。

高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机临界振动分析



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程

水平X方向位移-频率曲线

水平Y方向位移-频率曲线

首级叶轮节点

首级叶轮节点

次级叶轮节点

次级叶轮节点

泵体底端节点

泵体底端节点

2、熔盐泵不平衡响应分析：



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程  不平衡响应分析

不平衡响应分析结果:

        参照API 612和617等规范要求进行了放大系数、隔离裕度和间隙参数的分析校核工作，评估了熔

盐泵设计方案的合理性。

        放大因子（AF）分析：按照API 相关规范要求，叶轮位置处的不平衡响应曲线在19.91Hz和

30.81Hz处的放大因子AF分别约为20和20.5，其AF大于2.5时，还需要进行进一步的隔离裕度分析。

        隔离裕度（SM）分析：按照API 规范要求分析，熔盐泵设计转速和临界频率19.91Hz之间的差值和

设计转速之比（隔离裕度）为17.62%，大于16%的规定值，其与临界频率30.81Hz之间的隔离裕度为

27.47%，大于规定值26 ，因此该设计符合规范要求。

        间隙校核：按照API 612规范要求，修正系数CF和转子最大横向振幅数值的乘积不大于0.75倍的设

计间隙，根据不平衡响应分析结果可知，修正系数CF和转子最大横向振幅数值的乘积为

0.028×4=0.112mm，其数值小于0.75倍的口环设计间隙0.225mm，满足设计规范要求。



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程

3、熔盐泵整机温度场分析：

        模型采用有限元分析软件进行建模和计算工作，所有结构和转子部件均采用三维体单元模型

建造，设计温度内的材料特性曲线按照产品选型进行查询和插值，以满足模型温度场分析的要求。

熔盐泵三维模型图 熔盐泵三维模型透视图



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机温度场分析

熔盐泵整机温度场分析：

熔盐泵模型边界假设：底座以下浸在介质内的支承管、出口管和转子等部件温度设为600℃，风扇

叶轮与轴、轴承外表面和轴承箱内表面之间考虑接触热阻，底座表面不考虑对流换热和辐射，支承架、

电机座及以上的轴段、散热风扇、散热片等部件外部考虑为有限空间自然对流散热、强制散热和辐射等

情况，按照设计环境保守分析，自然对流散热表面的散热系数取值约3-4W/m2K，强制散热系数取值约

20 W/m2K左右。

        

轴承组在运行过程中会产生一定的热量，熔盐泵的轴承发热量对于其温度分布具有很大影响，模型

中的轴承发热量按照轴承技术手册和泵设计参数进行计算，按照转子组件的轴向力载荷和轴承参数，轴

承在设计工况下的发热量功率取值30W。



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机温度场分析

轴承外圈温度分布轴承内圈温度分布底座段主轴温度分布

底座总体温度分布整机温度分布 整机温度分布剖视图



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机温度场分析

整机温度场分析结果：

熔盐泵的支承件内部温度梯度最大，支承件从贴近底座的一端开始，到其与电机座接触的上端，其

温度大约从600℃下降至80℃，上端温度满足设计要求，由此预估填料座和轴段的膨胀量，并给出填料

环等动静部件之间的间隙设计值。

        底座部分的主轴从下往上，其温度从大约600℃下降至150℃，其中在散热风扇处的轴段，其温度

约为180℃-110℃，降温效果较为明显，基本满足设计要求。

        轴承和轴承座的内圈温度在92℃-94℃之间，外圈温度大约在62℃左右，内部温度在80℃-90℃之

间，该温度低于轴承部件的设计温度（150℃），确保了轴承处的温度满足其产品性能要求。同时，为保

证轴承内圈和轴承座之间的接触良好，可按照95℃的温度值来设计尺寸配合值。



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程

4、熔盐泵整机热应力和热变形分析：

熔盐泵的结构件主要采用耐热不锈钢和普通碳钢材料，和普通常温工业泵产品所不同的是，熔盐泵

产品的结构部件同时承受机械载荷和温度载荷的作用，其中热应力和热变形是产品开发过程中需要重点分

析的内容。

        我公司在前述熔盐泵整机温度场分析的基础上，进一步开展了熔盐泵的整机热应力和热变形分析，

其中主轴、泵管、支承件和叶轮等部件采用耐热不锈钢材料，底座、密封箱、电机支架、轴承箱以及轴承

散热片等部件采用碳钢材料，材料在不同温度时的导热系数和热膨胀系数等特性按照材料手册和材料标准

取值，具体分析结果如下：



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程 整机热应力和热变形分析

整机热应力分布 整机热应力剖视图 支承件热应力分布

支承件应力安全系数 支承件端面应力安全系数分布 支承件下截面安全系数



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程 整机热应力和热变形分析

整机热变形云图 主轴热变形云图

泵管和泵体热变形云图



SDPump®六、

熔盐泵整机热应力和热变形分析结果：

        熔盐泵总体热应力在50MPa以下，热应力最大值约438MPa，位于支承件的下端面边缘。通过对支承

件的下端面进行详细分析可知，其安全系数小于1的区域（代表该处会发生局部屈服）主要集中在外缘和底

角，属于局部屈服状态，在中心区域（腰、腿的中心区域），其安全系数处于1.5-2之间，最大安全系数约

为15，总体结构满足安全设计要求。

        熔盐泵主要热变形在于底板下端的主支承管、主轴和出水管等部分，主轴（叶轮）处的轴向变形约为

29.3mm，支承管在泵体远端的轴向热变形约为28.7，主轴（叶轮）的轴向变形较泵体处要大0.6mm，因

此叶轮背叶片和泵盖之间的轴向间隙至少应在0.6mm以上，该处实际设计值为3mm，满足设计要求。

高温熔盐泵-产品研发历程 整机热应力和热变形分析



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程

5、熔盐泵整机总应力分析：

熔盐泵在运行过程中，同时承受机械载荷（内压、自重、不平衡力和接管载荷等）和温度载荷的作用，

其总体应力包含机械应力和热应力两部分，因此熔盐泵的强度校核应同时针对这两种载荷进行分析。我公司

在前述热应力计算基础上，叠加计算了机械载荷，其总应力分析结果如下：

        熔盐泵总应力计算模型的底板下端为固定约束，同时通过模拟约束方法，减少假性应力集中现象。按

照前述熔盐泵温度场计算结果导入熔盐泵结构件的温度场载荷，按照熔盐泵设计参数，出水管等过流部件承

受内部设计压力0.6MPa，主支承管上端内部设计压力0.1MPa，转子部件承受电机扭矩、叶轮轴向力和径向

力载荷，电机和叶轮部件采用质量元方法计算重力载荷。



SDPump®六、 高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机总应力分析

整机机械应力分布 主轴机械应力分布 支承件机械应力分布

整机总应力分布 主轴总应力分布 支承件总应力分布



SDPump®六、

整机总应力分析结果：

熔盐泵总体机械应力较小，大多在20MPa以下，最大机械应力位于泵体出口管法兰位置，数值约为

46MPa，其他部件的机械应力普遍较小，该熔盐泵总体结构的机械强度非常高，完全满足设计要求。

熔盐泵的整体总应力水平比较低，其绝大部分结构部件的总应力都在48MPa以下，远低于材料的屈服

强度值，该泵产品的整体强度满足设计要求。

        总应力最大值约为435.7MPa，位于支承件靠近底板的下端面，主要由热应力所产生，由于该处总应

力处于局部屈服状态，不影响整体结构的可靠性，因而可以确认熔盐泵的结构强度完全满足设计要求。

        针对支承件下端面处的局部热应力过大，可以通过在焊接工艺和结构设计上进行优化，进一步提高支

承件的可靠性。

高温熔盐泵-产品研发历程  熔盐泵整机总应力分析



SDPump®七、 高温熔盐泵-主要创新点

◆1. 过流部件材质达到了高强度、高韧性、耐磨和抗腐蚀性能。

◆2.优化了水力模型和吸入喇叭流道型线，改善了泵吸入流态，提高了水力稳定性、

实现最低液位正常运行。

◆3.开发了转子系统不同关键部位轴向和径向间隙精准控制技术，有效防止支撑部

位因热膨胀抱死。

◆4. 实现了自动盘车、解决了接轴方式、密封失效等难题。



SDPump®七、 高温熔盐泵-主要创新点

获得的专利：

申请通过了国家发明专利2项：

一种立式多级高温熔盐泵，

专利号：ZL202411045435.8

一种高温液下泵，

专利号：ZL201811276945.0



SDPump®七、 高温熔盐泵-主要创新点

以及4项实用新型专利：



SDPump®八、 高温熔盐泵-工程应用

序号 主要用户单位 项目 泵型号

1 江苏某公司 冷盐泵 热盐泵 RY32-160  

2 山西潞安某公司 熔盐泵 RY80-200 

3 广西某公司 熔盐泵 RY80-160 

4 云南某公司 熔盐泵 RY80-200

5 连云港某公司 熔盐泵 RY50-160

6 青海某光热发电公司 冷盐泵 RYL150-330-8  L=6800

7 青海某光热发电公司 热盐泵 RYL250-400-2  L=15000

。。。以下未全部显示



SDPump®八、

安装于北京国家电网总部里的试验装置中，并且运行稳定可靠：

高温熔盐泵-工程应用

泵名称 泵型号 温度 液下深度

冷盐泵 RY32-160 300℃ 2.9m

热盐泵 RY32-160 600℃ 2.9m



SDPump®八、 高温熔盐泵-工程应用

广西某化工装置熔盐泵，熔盐作为热媒介质



SDPump®八、

在太阳能光热发电领域，我司熔盐泵已在青海德

令哈某公司光热电站项目中成功运行。

高温熔盐泵-工程应用



SDPump®八、 高温熔盐泵-工程应用

青海德令哈某公司光热电站项目熔盐泵



SDPump®八、

青海德令哈某公司光热电站项目熔盐泵（热盐泵）

高温熔盐泵-工程应用



SDPump®八、

高温熔盐泵性能参数：

流量：630m3/h

扬程：81m

温度：565℃

深度：≈15m

功率：450kW

转速：1480rpm

高温熔盐泵-工程应用



SDPump®八、 高温熔盐泵-工程应用



SDPump®八、 高温熔盐泵-工程应用

进口熔盐泵产品在青海德令哈某光热发电公司使用中出现故障，由于接轴部件热变形

导致现场无法拆卸，进而造成接轴螺纹损坏。后由双达公司协助修复：采用对原有螺

纹进行车削后增材补焊并重新加工螺纹的修复工艺，完工复装后完全满足使用要求。



SDPump®八、

未来，江苏双达将持续加大研发投入力度，深化熔盐泵关键技术攻关，持续提升产品性能及

全寿命周期运转可靠性。我们坚信：依托公司强大的综合实力，在各位专家朋友的鼎力支持

下，我们的高温熔盐泵产品在光热发电、熔盐储热储能等领域的应用必将更加广泛与深入！

高温熔盐泵-工程应用



SDPump®

真诚邀请各位领导和专家莅临双达考察指导！



SDPump®九、 联系方式

姓名：朱乔宏

职务：销售副总经理

电话：138 0142 8629

姓名：王卫华

职务：技术工程部部长

电话：159 0985 7923



SDPump®
专业

Professional

Since  2016

感谢聆听

公司名称：江苏双达泵业股份有限公司
地    址：靖江市新桥园区瑞江路一号
邮    编：214537

网    址：http://www.shuangda-pump.com

领先
Pioneering

创新
Innovative
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